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Die Erfindung bezieht sich auf ein Gerat zur Ent- 
fernung des inneren Grates an der SchweiBnaht langs- 
geschweifiter Rohre mit einem im Innern des Rohres 
mittels einer starren Stange verschiebbaren und auf 
cinem Trager befestigten Schneidwerkzeug und mit 5 
einem Gegendruckglied, das sich an der der SchweiB- 
naht gegenuberliegenden Stelle gegen die Innenwan- 
dung des Rohres abstiitzt, wobei Trager und Gegen- 
druckglied in einer radialen Richtung des Rohres 
gegeneinander beweglich sind und durch Druck- 10 
mittel so auseinandergedriickt werden, dafi das 
Schneidwerkzeug mit dem Grat in Beruhrung 

kommt. n ^ , . 

Bei der Herstellung iangsgeschweiflter Rohre wird 
vin flaches Metallbarid nacheinander durch eine Folge 15 
von Walzen hindurchgefiihrt. die zuerst die Langs- 
kanten nach aufwarts biegen und damit dem Band 
eine breite Form von U-formigem Ouerschnitt ge)>en 
nnd anschlieflend allmahlich diese Kanten zusammen- 
fiihren und so die voile Kreisform herstellen. Die zu- 20 
sammenstoBenden Kanten werden fortlaufend unter 
Druck zusammengeschweifit. Der Druck ist unerlaB- 
lich fur eine alien Anforderungen geniigende 
Schweiflung. verursacht aber die Entstehung eines 
Grates innen und auBen am Rohr. Dieser wird durch 25 
.stillstehende Schneidwerkzeuge entfernt, an denen das 
Rohr vorbeiwandert. 

Das Gerat zur Entfernung des inneren Grates an 
der SchweiBnaht wird im allgemeinen von einer 
Stange getragen. die an einem starren Trager ange- 30 
bracht ist, der in die ofTene Seite des ursprunglicb 
U-tormigen Rohres hineinragt. Die Stange ragt uber 
die die Kanten zusammenbiegenden Walzen und uber 
/lie Schweiflvorrichtung hinaus in die Bohrung des 
Rohres hinein. Bei den bekannten Einrichtungen ist 35 
cs mit ziemlichen Schwierigkeiten verbunden. das 
innere Schneidwerkzeug derart zu beherrschen. daB es 
zwar den Grat vollstandig entfernt, aber nicht die 
Bohrung des Rohres beschadigt. Stofit das Schneid- 
werkzeug auf ein Hindernis, das es nicht beseitigen 40 
kann. so entsteht haufig eine Verzogerung. bevor das 
Werkzeug auBer EingrifY gebracht werden kann. 

Urn diese Schwierigkeiten zu umgehen. hat man 
schon vorgeschlagen, das Gerat zur Entfernung des 
inneren Grates an der SchweiBnaht zweiteilig auszu- 45 
bilden und diese beiden Teile durch eine Federkraft 
miteinander zu verbinden. Das Gerat besteht dann aus 
einem Trager mit dem daran befestigten Schneid- 
werkzeug und einem Gegendruckglied. das sich an der 
der SchweiBnaht gegenuberliegenden Stelle gegen die 50 
Innenwandung des Rohres abstiitzt. Die Federkraft 
zwischcn dem Trager und dem Gegendruckglied 
druckt diese beiden Teile des Gerates in einer radialen 
Richtung des Rohres auseinander, so dafi das Schneid- 
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werkzeug mit einem von der Federkraft bestimmten 
Druck gegen die SchweiBnaht anliegt. 

Bei dem zuletzt erwahnten vorbekannten Gerat be- 
steht der Trager fur das Schneidwerkzeug^ aus einem 
langgezogenen Korper, an dem die das Gerat haltende 
starre Stange befestigt ist. An diesem Korper ist ein 
zweiarmiger Hebel so angelegt, daB er um eine zur 
Achse des Rohres senkrechtliegende Achse schwenk- 
bar ist. Der eine Arm dieses Hebels wird durch eine 
Spiralfeder in einer radialen Richtung des Rohres 
gegen den Korper so gedrtickt, daB sich der andere 
Arm des Hebels, an dem eine Laufroile angebracht 
ist, an einer Stelle gegen die Innenwandung des 
Rohres abstiitzt, die der SchweiBnaht bzw. dem an 
dem Korper befestigten Schneidwerkzeug diametral 
gegenuberliegt. 

Dieses vorbekannte Gerat hat zwar die Eigenscnatt. 
dafi das Schneidwerkzeug stets mit einem konstanten 
Druck gegen den inneren Grat gedruckt wird, solange 
der Innendurchmesser des Rohres konstant ist. Da- 
gegen hat dieses Gerat den erhebliehen Nachteil, dafi 
die Federkraft der Spiralfeder nicht einstellbar ist 
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und dafi kerne Moglichkeit besteht. die Federkraft der bckannte Mittei zur Verfugung stehen, mit denen ein 

Spiralfeder von auflen her zu beeinflussen. AuBerdem konstanter Druck des Druckmittels aufrcchterhaiten 

hat die Spiralfeder die unerwunschte Eigenschaft, dafi werden kann. 

sich die von ihr ausgeubte Kraft mit der Zusammen- Fiir die bauliche Durchfuhrung des Erhndungsvor- 

driickung bzw. mit der Ausdehnung andert. so dafi 5 schlages gibt es zahlreiche Moglichkeiten. Eine Aus- 

sich auch die Kraft, mit der das Schneidwerkzeug fuhrungsform besteht z. B, dann. daB ein aufblasbarcr 

gegen den Grat anliegt, andert. sobald sich der Innen- Sack oder Balg zwischen dem Werkzeugtrager und 

durchmesser des Rohres andert. AuBerdem lafit sich dem Gegendruckglied angeordnet ist. 

das Gerat immer tiur jeweils- fiir einen einzigen Rohr- Konstruktiv zweckmaBig durfte es allerdings. sein. 

durchmesser verwenden und mufi durch Einsetzen io dafi. Trager und Gegendruckglied uach Art von Kol- 

einer anders dimensionierten Spiralfeder an einen an- ben und Zylinder ausgebildet und dichtend gegenein- 

deren Rohrdurchmesser aneepafit werden. ander verschiebbar sind. Dabei ist es grundsatzlich 

Dafi eine Beeinflussung der Federkraft von auBen gleichgiiltig. oh man den Trager als Kolben und das 

nicht moglich ist, kann sich nachteilig auswirken. Gegendruckglied als Zylinder ausbildet oder um- 

wenn das Schneidwerkzeug gegen ein Hindernis stoBt 15 gekehrt. 

oder eine sonstige Stoning im Schneid vorgang ein- Auch ist es fiir die Ausfuhrung der Erhndung un- 

tritt In diesem Fall ware" es erwunscht. wenn man wesentlich, ob man den Trager oder das Gegendruck- 

von auflen die Federkraft aufheben und das Gerat frei glied mit der starren Tragstange verbindet. In beiden 

in dem Rohr verschiehen oder gar herausziehen Fallen wird man eine hohle Tragstange verwenden 

konnte. Das. vorbekannte Gerat luBt diese Moglichkeit 20 und diese gleichzeitig zur Zufuhrung des Druckmittels 

nicht zu, da das Schneidwerkzeug stets und unter verwenden. j 

alien Umstanden mit dem Druck der Spiralfeder Fiir diese beiden Moglichkeiten soil nachstehend je 

gegen den inneren Grat gedriickt wird. ein Ausfuhrungsbeispiel an Hand der Zeichnung be- 

Durch die Erfindung soil nun ein Gerat der oben schrieben werden. 

beschriel>eneii Art so verbessert werden, daB dessen as Fig. 1 erlautertdieHerstellung von langsgeschweiB- 

zahlreiche Nachteile nicht mehr auftreten konnen. ten Rohren: 

Naeh der Erfindung wird ein Gerat zur Entfernung ^ Fig. 2 ist ein Langsschnitt eines erfindungsgemaficn 

des inneren Grates an der SchweiBnaht langs- Gerates: m 

geschweiBter Rohre mit einem im Innern des Rohrcs Fig. 3 ist ein Grundrifl ernes der leile des in Fig. I 

mittels einer starren Stange verschiebbaren und auf 30 dargestellten Gerates; 

einem Trager befestigten Schneidwerkzeug und mit Fig. 4 ist die Darstellung eines Querschnittes durch 

einem Gegendruckglied. das sich an der der Schweifi- das Gerat: 

naht gegeniiberliegenden Stelle gegen die Innenwan- Fig. 5 ist ein GmndriB eincs anderen Teiles des 

dung des Rohres abstiitzt. wobei Trager und Gegen- Gerates; 

druckglied in einer radialen Richtung des Rohres 35 Fig. 6 und 7 sind Querschnitte iangs den Linien 6-6 

gegeneinander beweglich sind und durch Druckmittcl und 7-7 von Fig. 2; 

so auseinandergedruckt werden, daB das Schneidwerk- Fig. 8 bis 13 stellen eine andere Ausfuhrungsfonu 

zeug mit dem Grat in Beruhrung kommt. dadurch vcr- der Erfindung dar und entsprechend smngemaR den 

bessert, daB zwischen dem Trager fiir das Schneid- Fig. 2 bis 7. Dabei sind die Fig. 12 und 13 Schnitte 

werkzeug und dem Gegendruckglied ein abgeschlosse- 40 langs den Linien 12-12 und 13-13 von Fig, 8. 

ner Hohlraum vorgesehen ist. in den eine den Trager Nach Fig. 1 wird ein Metallband 15 yon einer 

und das Gegendruckglied radial auseinanderdriickende Spule 16 abgewickelt. Urn eine genaue Breite sicher- 

Druckflussigkeit von aufierhalb des Rohres einge- zustellen. werden die Kanten von einer rotierenden 

lassen werden kann. Kantenschneidvorrichtung 18 beschnitten. Profit 

Der Grundgedanke der Erfindung besteht sonach 45 walzcn 19 biegen die Langskanten nach auf warts und 

darin, den Trager fiir das Schneidwerkzeug und das geben damit dem Band 15 eine Form mit breitcm 

Gegendruckglied nicht mehr wie bisher mittels einer U-formigem Ouerschnitt. AnschlieBend hnngen sie 

Spiralfeder. sondern mittels eines von aufien zuge- allmahlich diese Kanten zusammen. his das Band be, 

fuhrten Druckmittels. also z. B. einer Druckfliissig- der letzteu Rolle20 einen geschlossenen kreisformi- 

keit oder auch von Prefiluft. auseinanderzudriicken. 50 gen Ouerschnitt hat und fertig zum \erschweiBen 1st. 

Zu diesem Zweck sind der Trager fiir das Schneid- In Fig. 1 ist ferner die VerschweiBung der Kanten 

werkzeug und das Gegendruckglied so ausgebildet. mittels YViderstandsschweifiung dargestellt. Die an- 

dafi sich zwischen ihnen ein abgeschlossener Hohl- einanderstofienden Kanten werden wnter 111 Ahstand 

raum befindet. in den das Druckmittel von auBen her voneinander angeordneten koaxialen, drehbaren Ulek- 

eingefiihrt wird. Durch diesen Erfindungsvorschlag 55 trodenscheiben 21 hindurchgefuhrt. die voneinander 

erhalt man die Moglichkeit. die Kraft, mit der der isoliert und mit einer elektrischen Mromquelle niedn- 

Trager fur das Schneidwerkzeug und das Gegendruck- ger Spannung verbunden sind. Auf jeder Seite der 

glied auseinandergedruckt werden, d.h. die Kraft mit Nahtstelle liegt an dem Rohr jc erne FJektroden- 

der das Schneidwerkzeug gegen den inneren Grat des scheibe 21 an. Infolge des \V iderstandes der Naht- 

Rohres anliegt. ganz beliebig von auBen zu rcgeln 60 stelle erwarmt der von einer Elekt rode zu der anderen 

oder auch voliig* aufzuheben, wenn das bei Eintreten durch die Nahtstelle fliefiende Strom das Metall ort- 

einer Stoning oder zum Herausnehmen des Gerates lich bis zur Schweifltemperatur. An gegeimberhegen- 

aus dem Rohr zweckmaBig sein sollte. Zu diesem den Sei ten des Rohres sind Druckrol 1 en 22 vorgesehen. 

Zweck geniigt es, die Zufuhr des Druckmittels zu dem die das Rohr tragen und fiihren und seme kanten zu- 

Gerat entsprechend zu beeinflussen. AuBerdem gibt 65 sammendrucken. wahrend sie zusammengeschweifit 

die Erfindung die Gewahr daftir. dafl der den Trager werden. Der auBen an der Naht entstehende Grat wird 

und das Gegendruckglied auseinandertreibende Druck durch ein ortsfestes Schneidwerkzeug 23 entfernt. der 

des Druckmittels auch dann vollig konstant bleibt. innere Grat durch ein Gerat 24 das von einer (nicht 

wenn der Innendurchmesser des Rohres gewissen dargestellten) Stange in seiner Lage im Innern des 

Schwankungenunterliegt.da demFachmann geniigend 70 Rohres gehalten wird. Diese Stange 1st an einem 
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starren Trager angebracht, der in die offene Seite des eines Regulierventils oder mittels beider mit dem 

ursprunglich U-formigen ° WalSt?' HersteHung der langsgeschweiBten 

dessen Nahtstelle an der Profit alze ZO gescmoss r ^ ^ ^ Lag€rung 28 zugefuhrte Flussig- 

■ tj ; „ ? w , 7 Harffestellte Gerat besteht 5 keitsdruck den Trager 25 und das Gegendruckghed 27 

Das » den F«g 2 b.s ^Jgjjgf 36 und anseinander und preBt das Schneidwerkzeug 35, 36 

aus emem TT f t \ 2 ^^ s ^ T ^Z r Ausffihrungs- gegen den Grat, der auf diese Weise entfemt wird 

einem Gegendruckghed 27_ Be die* A« u ng^ geg Rohf34 ^ ^ S a neidwetkzeug3 5. 36 

form bildet der Trager 25 e.ne. Te.l erne jon « ^ ^ Fliissigkeitsdruckes be . 

Stange starr m semer Lage gehaltenen beta « stimmt die Kraft, mit der das Schneidwerkzeug gegen 

Die Stange wird in einer nut den Grat ee druckt wird. und damit die Schnittiefc. 

Muffe 26 aufgenommen. Das Gegendruckghed 27 da den Grat gedruckt dicse Ro „ e 

den Kolben einer mit Druckflussiglceit ^tr.etene di dutch ^d.e Ro lie 44 begr ^ s - nd 

Einrichtung bildet hat im we^entM ^Gg* wSSg nveise so beschaffen. daBein ungefahr 
eines versenkten Ke.les. d. Jr* tat P»™WJ* konstanter Druck aufrechterhalten werden kann. der 

■sizes » ™srjt g - v - chiebu " g des Gegendruck - 

Das Gegendruckghed ist fa, > einer .^^.^ ^^fd^ Gerat seine Arbeit unterbrechen soli, da- 

schiebbar. die den Zyhnder der mit Druckflussigkeit v enn herausgenommen oder ein 
betri ebenen Emrichtung \j^S£StSS£ » SLSni^Sgt werden kann. wird die Druck- 

a ' Laeerung 28 ist in dem Trager 25 in Langs- gegenuber der Tragstange frei bewegen kann 

m %«,Vn S d« Tracers 25 angeordnet. Dieses 35 iibertragen werden muB, besteht das Gegendruckghed 

37 am freien Ende des 1 ra^e xs Aug eoranei ausPhosphorbronze oder einem anderen Lager- 

Ende iit ■ durch e men ax,a en J 5P*» »Jf ^ Bt dichtend in die Lagerung 28. so 

Gf Kc S^In'dem freien Fnde des Tragers 25 jenseits 5 o Die Arbeitsweise dieser abgeanderten Ausfflhrang^ 

Jt£S£&^^«* eine ahnhcneRolle form gleicht der der Ausfiihrungsform nach Fig. 2 

%33&£2£& "iSfStt Bei einer weiteren nicht gezeigten A^rungs- 

SWK. Nut aufweisen die die ent- form kann ein aufblasbarer Sack oder Balg zwischen 

Wirlcung der Schnittiefe unabhangig 1st. bm. derdura ™ng 

feTcht kflnnm durch andere ersetzt ben und Zylinder ausgeb.ldet zu sem. 

werden. deren Grofie fur den Einsatz an einem Rohr 60 patbntansprOchb-. 

. anderen Durchmessers paBt. Entfernung des inneren Grates an 

Uber Bohrungen in der den Trager 25 tragenden • Gerat j«u Ent «« u »f Rohre mit 

Stanee und in der mit Gewinde versehenen Muffe 26 der scnweiunani ""B»8 . . starrcn 

ssvi s 5sa=T5»a »s « L Sis 

Druckquelle ist mittels eines Reduzierventils oder 70 ghed in e.ner rad.alen R.chtung des Rohres gegc 
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einander beweglich sind und durch Druckmittel 
So auseinandergedruckt werden daB das Schne,d- 
werkzeug mit dem Grat in Beruhrung kommt, da- 
durch gekennzeiclmet, daB zwischen dem Trager 
(ZS) fur das Schneidwerkzeug und dem Gegen- 5 
druekelied (27) ein abgeschlossener Hohlraum 
tgSZ ist. in den eine den Trager und das 
Gegendruckglied radial auseinanderdruckende 
Druckflussigkeit von auBerhalb des Rohres ein- 
gelassen werden kann. 10 

2 Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager (25) Starr nut der hohlen 
und zur Zufuhrung des Druckmittels dienenden 
Tragstange verbunden ist und daB das Gegen- 
dTUckglied (27) so angeordnet ist daB es sich U 
gegentber dem Werkzeugtrager (25) .n radialer 
Richtung bewegen kann. 

3 Gerat nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gegendruckglied (27) starr nut 
der hohlen und zur Zufubrung des Druckmittels *o 
dienenden Tragstange verbunden ist und daB der 
Werkzeugtrager (25) so angeordnet ist. daft er 
sich gegenuber dem Gegendruckglied (27) m radi- 
aler Richtung bewegen kann. at 

4 Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 3. da- »5 
durch gekennzeichnet. daft Trager (25) und Gegen- 
druckglied (27) nach Art von Kolben und Zylmder 
ausgebildet und abgedichtet und gegenemander 
verschiebbar sind. _ 

5. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 3. da- 30 
durch gekennzeichnet, daB ein aufblasbarer Sack 
Oder Balg zwischen dem Werkzeugtrager (25) und 
dem Gegendruckglied (27) angeordnet 1st. 


6 Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gegendruckglied 
(27) gegen die Innenwandung des Rohres uber 
zwei in Langsrichtung in einem Abstand vonein- 
ander angeordnete Rollen oder Rader (32) ab- 
gestutzt ist. . . 

7. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 6. da- 
durch gekennzeichnet. daB der Werkzeugtrager 
(25) gegen die Innenwandung des Rohres durch 
eine Rolle oder ein Rad (40) abgestiitzt 1st, die 
bzw. das in einem in Langsrichtung gemessenen 
Abstand vom Schneidwerkzeug (35) angebracht 1st. 

8. Gerat nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet. dafi in unmittelbarer Nahe des Schneid- 
werkzeuges (35) eine zusatzliche Rolle oder ^ein 
Rad (44) vorgesehen.ist, die bzw. das die Schmtt- 
tiefe des Schneidwerkzeuges (35) begrenzt. 

9. Gerat nach Anspruch 7 oder 8. dadurch ge- 
kennzeichnet. dafi die Rollen oder Rader (40, 44) 
am Werkzeugtrager (25) an ihrem Umfang eine 
Nut aufweisen, die den zu entfernenden Grat 
bogenformig iiberbruckt. 

10. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis i 9, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die mit Druckflussig- 
keit betriebene Einrichtung uber eine an sich be- 
kannte Reguliervorrichtung beaufschlagt wird, die 
einen gewunschten. im wesentlichen konstanten 
Druck ungeachtet der Verschiebung des Gegen- 
druckgliedes (27) aufrechthalt. 


In Betracht gezogene Druckschriften: 
USA.-Patentschrift Nr. 2 286 513. 
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